                  

Załącznik nr 4 do SWZ

Projekt umowy nr …………/TM/WZL-1/O/2017
zawarta w dniu .............................. w Dęblinie pomiędzy:

WOJSKOWYMI ZAKŁADAMI LOTNICZYMI Nr 1 S. A.
ul. Dubois 119, 93-465 Łódź, NIP 724-000-41-59, REGON 000173278

Krajowy Rejestr Sądowy - KRS Nr 0000295398 Sąd Rejonowy w Łodzi, XX Wydział Gospodarczy Krajowego Rejestru Sądowego. Kapitał zakładowy - 58.108.350 zł. Kapitał wpłacony - 58.108.350 zł.

Umowa będzie wykonywana na rzecz:

Wojskowych Zakładów Lotniczych Nr 1 S. A. Oddział w Dęblinie 

Adres do korespondencji:

Wojskowe Zakłady Lotnicze Nr 1 S. A. Oddział w Dęblinie 

ul. Lotników Polskich 4, 08-521 Dęblin 

zwane w dalszej części umowy „Zamawiającym” 

reprezentowanymi przez :   

Członek Zarządu – Dyrektor Oddziału – Bartłomiej KACPERCZYK      

Prokurent – ……………………………………………………………………………….
a   ……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………….
zwanym dalej „Wykonawcą”

reprezentowana przez:

…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
§ 1  
1. Przedmiotem umowy jest zakup pieca do wygrzewania elementów kompozytowych.
2. W zakres przedmiotu zamówienia wchodzić będzie zaprojektowanie, dostawa, montaż, podłączenie do instalacji Zamawiającego, uruchomienie fabrycznie nowego pieca wysokotemperaturowego do wytwarzania kompozytów, który stanowić będzie wyposażenie Wydziału P-5 w Wojskowych Zakładach Lotniczych nr 1 S.A. Oddział w Dęblinie.
2.1  
Wymagania techniczne urządzenia:

a) Komora wewnętrzna piekarnika wysoko temperaturowego powinna mieć wymiary:

· Głębokość 3000 ÷ 3500 mm;

· Szerokość 1500 ÷ 2500 mm;

· Wysokość 1800 ÷ 2000mm.

b) Maksymalny pobór mocy 80 kW

c) Napięcie zasilania 400V 50 Hz

d) Temperatura wewnątrz pieca wysokotemperaturowego powinna osiągać przynajmniej 200(C przy maksymalnej odchyłce ± 2(C oraz tempie nagrzewania/chłodzenia od 0,3°C/min do 5°C/min.

e) Pojemność cieplna urządzenia gwarantująca utrzymanie tępa grzania i chłodzenia przy wygrzewaniu wsadów o większych gabarytach (300 kg aluminium plus 200 kg kompozytu węglowego lub szklanego).

f) Szkielet i konstrukcję pieca stanowić powinny kształtowniki wykonane 
z blachy stalowej. Piec powinien mieć konstrukcję samonośną.

g) Wnętrze komory piekarnika wysokotemperaturowego powinno być wyłożone blachą ze stali wysokostopowej.

h) Ściany boczne, ściana tylna, sufit, podłogę i drzwi powinny zostać ocieplone przemysłową wełną mineralną (klasyfikacja ogniowa A1).

i) Urządzenie musi być wyposażone w system wymuszonego obiegu powietrza wewnątrz pieca.

j) Urządzenie musi być wyposażone w okienka rewizyjne dla kontrolowania przebiegu procesu cieplnego umieszczone na drzwiach oraz ścianie bocznej pieca.

k) Urządzenie musi być wyposażone w źródło światła w komorze roboczej.

l) Urządzenie musi być wyposażone w co najmniej 10 portów podciśnieniowych oraz 10 wakuometrów do kontroli ciśnienia.

m) Podłoga piekarnika powinna być dodatkowo wzmocniona pod prowadnice wózka.

2.2 Funkcjonalność sterownika

a) Urządzenie powinno mieć możliwość zaprogramowania przynajmniej 20 segmentów przyrostu temperatury w wykresie czasu pracy oraz 8 segmentów obniżania temperatury w wykresie czasu pracy pieca wysokotemperaturowego.

b) Urządzenie musi zapewniać możliwość zaprogramowania przynajmniej 10 różnych cyklów, z możliwością zapisania każdego z nich.

c) Urządzenie musi być wyposażone w przynajmniej 20 termopar wewnątrz komory.

d) Urządzenie musi posiadać możliwość rejestrowania i archiwizowania następujących parametrów:

- temperatura w komorze z czujników głównych (2 szt.);

- temperatura w komorze z czujników dodatkowych (4 szt.);

- przebieg cyklu pracy wygrzewania oraz chłodzenia;

- temperatura z dodatkowych 20 termopar;

- wskazania 10 vacuometrów. 

z zabezpieczeniem przed utratą danych (w przypadku awarii np. zasilania).

e) Operator pieca powinien mieć możliwość wyboru nadrzędnych czujników temperatury do sterowania temp. w komorze.

f) Urządzenie musi posiadać możliwość wygenerowania pliku 
z zarejestrowanym przebiegiem cyklu cieplnego w formacie txt., xls, bądź innym zaproponowanym przez Dostawcę.

g) Od momentu uruchomienia procesu wygrzewania automatycznie ma być tworzony plik z danymi do archiwizacji, a w momencie zakończenia procesu wygrzewania plik się zamknie.

h) Urządzenie powinno być wyposażone w zabezpieczenie przed przegrzaniem wygrzewanych elementów.

i) Urządzenie musi być wyposażone w system przesyłu danych za pomocą złącza USB 2.0/3.0 lub Ethernet.

j) Urządzenie powinno mieć system ponownego uruchamiania (w przypadku awarii
np. zasilania). Program powinien zawiadomić użytkownika o napotkanych przeszkodach i mieć możliwość wznowienia proces od momentu, w którym został przerwany.

3. Przedmiot umowy obejmuje przeszkolenie pracowników Zamawiającego w zakresie obsługi urządzenia. Wykonawca zobowiązany jest przeprowadzić szkolenie dla pracowników wskazanych przez Zamawiającego. Szkolenie odbędzie się na terenie Wojskowych Zakładów Lotniczych nr 1 S.A. Oddział w Dęblinie w miejscu instalacji pieca wysokotemperaturowego, na zainstalowanym urządzeniu, w terminie ustalonym przez Strony. Szkolenie ma mieć charakter teoretyczny i praktyczny.
Szkolenie powinno obejmować:

· regulacje nastaw temperatury wraz z nastawami szybkości grzania/chłodzenia,

· obsługę pojedynczego cyklu, jak również procesu ciągłego,

· obsługę systemu grzewczo-chłodzącego pieca wysokotemperaturowego,

· rejestracja parametrów (temperatury z czujników głównych, temperatury 
z czujników dodatkowych, temperatury z termopar, wartości podciśnienia podczas realizowanego procesu grzewczego, awarie), oraz wygenerowanie i zapisywanie raportu z przeprowadzonego cyklu grzewczego na nośnik pamięci poprzez złącze USB 2.0/3.0 ethernet.

§ 2

Cena netto za przedmiot umowy wynosi: ………………………………………………..
Słownie: …………………………………………………………..
Do ceny netto zostanie doliczony podatek od towarów i usług według obowiązującej stawki, która na dzień zawarcia niniejszej umowy wynosi 23 %, w związku z czym cena brutto wynosi: ……………………………………………………………………… (słownie: ……………………………………..), w tym VAT: ………………………….. (słownie: ………………………………………………………………).
§ 3
1. Wydanie Zamawiającemu przedmiotu umowy nastąpi w siedzibie Oddziału Zamawiającego: Wojskowe Zakłady Lotnicze Nr 1 S. A. Oddział w Dęblinie, 
ul. Lotników Polskich 4, 08-521 Dęblin; na podstawie protokołu odbioru. Przedmiot umowy zostanie dostarczony na koszt i ryzyko Wykonawcy.

2. Termin realizacji zamówienia:   do 15.12.2017 r.
3. Odbiór przedmiotu umowy może nastąpić w dni robocze od poniedziałku do piątku w godz. 7.30 – 15.00.

4. O terminie dostawy przedmiotu umowy Wykonawca poinformuje Zamawiającego pisemnie (mail, faks) najpóźniej na 7 dni przed datą dostawy.
5. W dniu dostarczenia przedmiotu umowy Zamawiający dokona jego sprawdzenia pod względem zgodności z opisem przedmiotu zamówienia, braku uszkodzeń, poprawności funkcjonowania oraz kompletności dokumentów. 
6. Do protokołu końcowego odbioru Wykonawca dołączy:

a) Pomiary elektryczne  urządzenia.

b) Dokumentacja w języku polskim (wersja papierowa oraz na nośniku elektronicznym), karty gwarancyjne, certyfikaty, certyfikat CE, atesty. Dostarczona dokumentacja powinna zawierać kompletną charakterystykę urządzenia: działanie, budowę, instrukcję obsługi, programowanie sterownika, kody błędów z wyjaśnieniami, bhp, zakres i czasookresy przeglądów, itp. 

7. Protokół z przeszkolenia przedstawicieli Zamawiającego w zakresie obsługi urządzeń.
8. Miejsce podłączenia urządzenia (zasilanie elektryczne, powietrze, itp.) do sieci Zamawiającego wskaże Zamawiający. 
9. Odbiór przedmiotu umowy zostanie potwierdzony protokołem odbioru, podpisanym przez strony.
10. Za datę realizacji umowy uważa się dzień podpisania przez obie strony protokołu odbioru przedmiotu umowy bez zastrzeżeń.

11. Wykonawca przy wykonywaniu umowy ponosi odpowiedzialność za kompetentne, rzetelne i terminowe wykonanie przedmiotu umowy wraz z należytą starannością wymaganą od profesjonalnego Wykonawcy.
( 4
1. Jeżeli przedmiot umowy okaże się niezgodny z wymogami określonymi przez Zamawiającego lub jeżeli będzie posiadał wady lub uszkodzenia, Zamawiający 
nie dokona odbioru przedmiotu umowy, opisując jednocześnie w stosownym protokole okoliczności i przyczyny odmowy odbioru. Dopuszcza się jednostronne podpisanie powyższego protokołu w przypadku odmowy jego podpisania przez przedstawiciela Wykonawcy.

2. W przypadku, o którym mowa w ust. 1 Wykonawca na własny koszt i ryzyko ponownie dostarczy przedmiot umowy, który będzie zgodny z wymaganiami określonymi przez Zamawiającego oraz nie będzie posiadać wad i uszkodzeń, 
w terminie 14 dni roboczych od daty odmowy dokonania odbioru przedmiotu umowy.

3. O wszelkich zauważonych, po dokonaniu protokolarnego odbioru, wadach Zamawiający powiadomi Wykonawcę w terminie 7 dni od daty ich ujawnienia. Wykonawca ma obowiązek bezzwłocznego usunięcia wszelkich wad wskazanych przez Zamawiającego w terminie nie dłuższym niż 20 dni roboczych, o ile Zamawiający nie określił w stosownym protokole innego terminu ich usunięcia.

4. Przekroczenie w/w terminu skutkować będzie naliczeniem kar umownych zgodnie z § 7 ust. 3 lit. b)
§ 5
1. Wykonawca udziela gwarancji na przedmiot umowy  na okres ………… miesięcy licząc  od dnia sporządzenia i podpisania przez Zamawiającego i Wykonawcę protokołu odbioru, o którym mowa w § 3 ust. 8.
2. Wykonawca zapewnia, że przedmiot umowy jest nowy, wolny od wad fizycznych 
i prawnych oraz nie jest przedmiotem praw osób trzecich.
3. Wykonawca w okresie gwarancji zobowiązany jest do wykonywania wszelkich wymaganych przez producenta obsług w trakcie trwania okresu gwarancji dla jej utrzymania na koszt Wykonawcy.
4. Wykonawca zobowiązany jest do aktualizacji oprogramowania w czasie trwania  gwarancji.

5. W przypadku awarii, czas naprawy urządzenia nie powinien przekroczyć 72h roboczych od dnia zgłoszenia serwisowi usterki (nie uwzględniając czasu potrzebnego na zamówienie i dostarczenie części zamiennych), z zastrzeżeniem, że termin przystąpienia do wykonania naprawy nastąpi do 48 h od momentu zgłoszenia usterki,

6. W przypadku gdy czas naprawy przekroczy termin 7 dni Wykonawca zobowiązany jest do dostarczenia Zamawiającemu sprzętu na czas naprawy o nie gorszych parametrach niż te określone w opisie przedmiotu zamówienia lub części zamiennych umożliwiających użytkowanie sprzętu.

7. W okresie gwarancji Wykonawca zapewni nieodpłatny serwis gwarancyjny polegający na wykonaniu określonej w DTR ilości przeglądów w ciągu roku,  włącznie z wymianą materiałów eksploatacyjnych.

8. Wszelkie usterki, nieprawidłowości pracy urządzenia wynikłe w czasie eksploatacji (w okresie gwarancji) usuwane będą na koszt Wykonawcy. 
9. Wykonawca będzie stosował w okresie gwarancji jedynie materiały eksploatacyjne 
i części zamienne zalecane przez producenta.
10. Okres gwarancji będzie przedłużony o czas postoju urządzenia, spowodowanego usterką oraz przez czas jego naprawy gwarancyjnej. 
11. Jeśli wada, usterka będzie istotna i mimo podjęcia próby naprawy nie zostanie przywrócone normalne działanie urządzenia w czasie 20 dni roboczych lub po 
2 próbach naprawy Wykonawca zobowiązany jest na własny koszt i ryzyko  zabrać to urządzenie i w uzgodnionym przez obie strony terminie uruchomić nowe wolne od wad. 

12. Od uruchomienia po dostarczeniu urządzenia termin gwarancji biegnie od początku.  Uprawnienia Zamawiającego z gwarancji nie wyłączają uprawnień Zamawiającego 
 z tytułu rękojmi według przepisów Kodeksu cywilnego. 
13. Wykonawca zapewni serwis gwarancyjny i pogwarancyjny.
14. Wykonawca oświadcza, że dostarczane produkty spełniają wszystkie obowiązujące normy prawne bezpieczeństwa przepisów RP i UE.
§ 6
1. Zapłata za wykonany przedmiot umowy nastąpi w formie polecenia przelewu 
w terminie 30 dni od daty wystawienia faktury na podstawie prawidłowo wystawionej faktury przez Wykonawcę o treści: „Piec do wygrzewania elementów kompozytowych”.
2.  Podstawą do wystawienia faktury będzie podpisany przez obie strony protokół odbioru bez zastrzeżeń, o którym mowa w § 3 ust. 8.
3.  Płatnikiem i odbiorcą przedmiotu umowy jest Oddział Zamawiającego 
w Dęblinie: Wojskowe Zakłady Lotnicze Nr 1 S. A. Oddział w Dęblinie 
ul. Lotników Polskich 4, 08-521 Dęblin, NIP 724-000-41-59, REGON 000173278-00020.
4.  Faktura wystawiona będzie wg danych:
Nabywca:
Wojskowe Zakłady Lotnicze Nr 1 S. A.

ul. Dubois 119

Łódź 93-465

NIP:  724 000 41 59

Odbiorca/Płatnik:


Wojskowe Zakłady Lotnicze Nr 1 S. A. Oddział w Dęblinie

ul. Lotników Polskich 4

08-521 Dęblin

NIP: 724 000 41 59
5. Zaoferowana przez Wykonawcę cena jest stała i nie podlega negocjacjom.

§ 7
1. Zamawiający zapłaci Wykonawcy karę umowną w wysokości 10 % ceny umownej brutto ustalonej w § 2 niniejszej umowy w razie odstąpienia przez Wykonawcę od wykonania pracy określonej § 1 niniejszej Umowy z powodu okoliczności, za które odpowiada Zamawiający.

2.
Wykonawca zapłaci Zamawiającemu karę umowną w wysokości 10% ceny umownej brutto ustalonej w § 2 niniejszej umowy w razie odstąpienia przez Zamawiającego od wykonania pracy z powodu okoliczności, za które odpowiada Wykonawca.

3. W przypadku opóźnienia:

a) w dostarczeniu przedmiotu umowy Wykonawca zapłaci Zamawiającemu karę umowną w wysokości 0,5% ceny umownej brutto ustalonej w § 2 niniejszej umowy za każdy dzień opóźnienia, jednak nie więcej niż 10% ceny umownej brutto.
b) w usunięciu wad stwierdzonych przy odbiorze lub w okresie gwarancji i rękojmi za wady i usterki Wykonawca zapłaci Zamawiającemu karę w wysokości 0,5 % ceny umownej brutto ustalonej w § 2 niniejszej umowy za każdy dzień opóźnienia, jednak nie więcej niż 10% ceny umownej brutto.
4. 
Strony zastrzegają możliwość dochodzenia odszkodowania przewyższającego kwoty kar umownych na zasadach ogólnych.

5. 

Zamawiający może potrącić kwotę kary umownej z faktury Wykonawcy, na co Wykonawca wyraża zgodę.
§ 8
1. Umowa niniejsza została zawarta według prawa polskiego.

2. W sprawach nie uregulowanych w niniejszej umowie zastosowanie będą miały przepisy Kodeksu Cywilnego.

3. Spory mogące wyniknąć ze stosunku niniejszej umowy będą rozstrzygane drogą negocjacji pomiędzy stronami Umowy, a w przypadku braku porozumienia przez sąd powszechny właściwy dla siedziby Oddziału Zamawiającego w Dęblinie.
§ 9
Zamawiający i Wykonawca zgodnie oświadczają, że kompletna dokumentacja zgromadzona przez Zamawiającego w trakcie postępowania o zamówienie, 
w szczególności: specyfikacja wraz z załącznikami oraz oferta Wykonawcy wraz 
z załącznikami stanowią integralną część niniejszej umowy. 
§ 10
Wszelkie zmiany niniejszej umowy wymagają formy pisemnej pod rygorem nieważności.
§ 11
Umowę niniejszą sporządzono w dwóch jednobrzmiących egzemplarzach mających moc oryginału, po jednym dla Zamawiającego i Wykonawcy.
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